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Abstract-It's a need 10 calculsie effective average fime consuming and working hour (of
waorkets) to prepare the sand to be ready o use in productivn process of gray cast mon in
the foundry company in erder to know situation and to wnderstmd how to make it more
effective and efficient. Stumdard Opernting Procedure (S0P} of system work production
process of Molding Sand Unit will be explored and stated based on u comprebensive
ohservation.
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Pewclitian ini memaparkan Sistom Keriz Proses Prichuicsi Khasasnys pada Unis Pasir Cetak pada
pabrik pengecaran logam yarg dingarm pruses prochidoinya dinmjukian pads Gumbar 1,
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Crasnbar 1, Aliren prose fuala prrmomten corsn (S dui Cfijiwn, 19861

Drari v v telhy dilskiskan terhadap Muobding Sand Unil [Sioen pengoiahan pasic)
ﬂmrwmmmm@mwlrwdquﬂmwﬂhg.
sebxai alas pasir cesuk ferebut sobecat | 3 kg, Pasi cotak bersebut dipabiu scbagal wadnh Rangia
umk mencetsh sehash produll i sebernl § kg dengan ditambab dengen heberspy bl Foer
sehugei snburan pengaler, Herapa pekerin vang dibmtuhkan dan welkty yang diperluban oleh mérska pers
pekeds perusshann antk meryiphan pasic kengiap slap powring. Smdl wi khisamys uamanys datem
mempersiapkan otal pasir 13,800 kg yang mans T0% dischut scbagai pasic penambah dan sisanyn descbut
w'mﬁwummm yukni pasir yang utsmanys dimuksudian agar dapm menafan
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METODE, ALAT, DAN BAHAN

Dam yang didapat dari obserasi jangsung dan diskos dengan pihak mong]
diolah dengan baik sedemikian hinggs lvarsn dari penelitian ini diperoleh yakni iuguﬂmm
WMM}me:wmmMmemmuﬂ

HASIL DAN DISKLUS]

Berikut adalsh proses kerja yang berlaku di perssuhssn yang sdalsh tempat observasi;

bongker sstelnh proses pouring, proses bongkar, proses siram, proses lootar den proses anghut

pasir dengan satu forklift, proses ayak, proses giling, proses angkut pesir gifing ke tempat vang telah
ditemtakamn,

i

adalah 2m. dgespan jumish pekerja. Sissoya T0%% diveonpatican ke tiga lokasi (Gembar I),

Dibutubken total 21 mewit usmak proses sirum cctakan pasar denian air, Proses ini @lgosom oleh dua
pekerfa diamtara keenam pekerjn yany bermigas bk melsksanakon proses bonghar secar parsllel denpan
mengzunsken dus buah kran dengan seleng beruluran 0.5 inchi. Disini pekers melaloanakannyn secarn
bergiliran, sesuni hasil dishonsd dinmara keenam pekerja yang sda.

Utk melaksanakan proses melontar pasie (dengan menggunakan satu Mesin Lontar) setslah pross

bomtar ind, Paskr hesil proses huote bissanys dopat dipakad setelsh didiamian rats-rits sl Jjam.

Proses anghut pasic dari cnam lokasi ke Lokasi Mesin Ayak dilskukan deagsn menggunakan sato
forklifi dengan knpasitas angkut 345 . Proses angkut dilskukan dengan menggunsknn don box,
Proses anghut pasir dengan proses melontar berlangsang secam panaflel. Sehapni catatan babwn kecepatan
gernk forklift adakah rats-ram 2m/ Imenit,
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KESIMPULAN

Proses bonphar, proses siram, proses melontar, dan proses anglout ke lokesi pasir ayak monshum
orang pekesn (A, B, C, [, E, F) masing-masing bekorja selama (D menit untul proses bonpkar, 7 mendt
untuk proses siram, 20 monit enmk proses lontar. Sedangken untuk proses anghut memihotishkan sallli safi
peiets yang mengopersikan satu forkiift deopan kapasitas angkat 345 kg dan mobiliees penindahan
adalsh 2 m" Jmenit,

Berikuinya, diperiukan jugs hitungsn akan proses ayak dan proses giling vang kall ind tidak fermasuk
idalam hagian hasil panelirian ini. Selwin flu antuk memodstion siatem proses ke dafam pemersapan
pasir cetak il 4bmubasi dengan menggunatan bantaen peranjont lunak Prafodel dspatlal kiranys menjadi
pilihan yang tepal
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