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BAB V  

PENUTUP 

 

5. Kesimpulan 

 Beberapa kesimpulan yang dapat diambil dari 

penetilian yang telah dilakukan antara lain sebagai berikut: 

1. Pada penghitungan perbaikan untuk meningkatkan 

manufacture cycle effectiveness (MCE) dengan cara 

mengeliminasi beberapa idle time pada aktivitas tidak 

bernilai tambah (Non Value Added) diperoleh hasil 

penghitungan manufacture cycle effectiveness (MCE)  

yaitu sebesar 94.3% sehingga produktivitas output 

pada sistem tersebut meningkat menjadi 5 unit dalam 

14 jam kerja. Jika dihitung selama 98 jam atau selama 

7 hari kerja maka produktivitas output yang dihasilkan 

sebesar 36 unit type type S-GHN 063.21/37-

HHD/8P.I. 

2. Berdasarkan hasil analisis data rancangan skenario 

perbaikan simulasi sistem dengan runtime simulasi 

selama 98 jam dan replikasi sebanyak 25 replikasi, 

hasil simulasi sistem skenario perbaikan 1 merupakan 

alternatif yang terbaik dari beberapa alternatif yang 

lainnya dimana pada alternatif skenario perbaikan 1 

sistem simulasi menghasilkan nilai WIP (work in 

process) Coil dengan rata-rata sebesar 11.164 unit, 

waiting time Coil pada modul antrian Coil dan part 

adalah 0 menit, dan output yang dihasilkan pada model 

simulasi sistem adalah rata-rata sebesar 48.12 unit.  
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