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ABSTRAK 

 

 

        Penjadwalan produksi adalah proses pengalokasian dari 

sumber daya yang tersedia untuk  menyelesaikan pekerjaan 

dengan mempertimbangkan batasan-batasan yang ada untuk 

mencapai suatu tujuan tertentu. UD. Bengkel Kriya Daun 9996 

merupakan suatu perusahaan yang bergerak di bidang kerajinan 

tangan.   

        Aktivitas dalam perencanaan produksi meliputi perencanaan 

proses, jadwal induk produksi, perencanaan kapasitas, dan 

pengendalian aktivitas produksi. Agar dapat melaksanakan 

aktivitas perencanaan dengan baik, maka perlu dibuat sistem 

secara efektif dan efisien dengan perbaikan metode dan prosedur 

pengendalian produksi dan komputerisasi aktivitias perencanaan 

dan pengendalian produksi.  

        Kesimpulan yang didapat yaitu Pada UD.BKD 9996 tempat 

diadakannya penelitian dapat diterapkan Sistem Informasi 

Perencanaan produksi yang membantu aktivitas PPC, Penentuan 

Jadwal Produksi dihasilkan dengan menerapkan Metode 

Transportasi pada perencanaan agregat sedang disegregasi agregat 

dilaksanakan berdasarkan tanggal pengiriman. Sistem Informasi 

yang dirancang telah dapat melaksanakan fungsinya sebagaimana 

yang dikehendaki. 

 

Kata Kunci : Penjadwalan Produksi, Perencanaan Agregat, 

UD.BKD 9996 
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ABSTRACT 

 

 

        Production scheduling is the process of allocating from 

available resources to complete the work by considering the 

limitations that exist to achieve a particular goal. UD. Daun 9996 

Kriya Workshop is a company engaged in the field of handicrafts. 

        Activities in production planning include process planning, 

production master schedules, capacity planning, and control of 

production activities. In order to be able to carry out planning 

activities properly, it is necessary to make a system effectively 

and efficiently by improving the methods and procedures for 

controlling production and computerization of production 

planning and control activities. 

        The conclusions obtained are at UD. BKD 9996 where the 

research can be implemented Production Planning Information 

System that helps PPC activities, Production Schedule 

Determination is produced by applying the Transportation 

Method on aggregate planning being aggregated disreggregation 

carried out based on the date of delivery. The designed 

Information System has been able to carry out its functions as 

desired. 

 

Keywords : Production Scheduling, Aggregate Planning, UD. 

BKD 9996 
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