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ANALISIS OVERALL EQUIPMENT EFFECTIVENESS PADA
MESIN LEM DI PT. SEJAHTERA ABADI FINISHING

ABSTRAK

PT.Sejahtera Abadi Finishing dihadapkan pada tantangan dalam mencapai
tingkat Overall Equipment Effectiveness (OEE) yang optimal pada mesin folder
gluer mereka. Mesin folder gluer ini belum mencapai standar oee yang ditetapkan,
dengan berbagai losses yang mempengaruhi efisiensi produksi. Penelitian ini
bertujuan untuk meningkatkan kinerja proses produksi kemasan dengan
menganalisis dan meningkatkan nilai OEE melalui pendekatan yang sistematis.
Data dikumpulkan dari bulan Desember 2023 hingga April 2024, dengan analisis
menggunakan metode OEE, Six Big Losses, dan diagram Pareto untuk menjelaskan
penyebab utama dari kerugian yang paling signifikan. Nilai OEE yang dicapai
selama periode penelitian bervariasi, dengan nilai tertinggi mencapai 83, 1% pada
bulan Januari. Meskipun demikian, terjadi penurunan pada bulan Februari dengan
hanya mencapai 70, 6%, yang disebabkan oleh rendahnya nilai Performance Ratio.

Kata Kunci: .OEE, Six Big Losses, kinerja produksi, Diagram Fishbone, Pareto.
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