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ABSTRAK 

      

Oleh : 

KRISTIANTO WIJAYA 

 

Persediaan merupakan salah satu investasi perusahaan yang memiliki nilai 

cukup signifikan bagi perusahaan manufaktur. Persediaan dalam konteks produksi 

juga disebut sebagai sumber daya yang menganggur, karena persediaan tersebut 

memerlukan proses lebih lanjut. Sehingga perusahaan manufaktur perlu 

melakukan pengendalian yang baik terhadap nilai investasi persediaan. Penelitian 

ini bertujuan untuk mengetahui hasil penerapan Material Requirement Planning 

(MRP) dalam upaya pengendalian investasi persediaan bahan penolong pada 

perusahaan manufaktur. 

Metode penelitian yang digunakan adalah pendekatan deskriptif kualitatif 

dengan menggunakan data sekunder. Objek dari penelitian ini adalah PT. 

Conductorjasa Suryapersada yang berlokasi di jalan Rungkut Industri IV no. 18, 

Tenggilis Mejoyo, Surabaya. Manfaat dari penelitian ini adalah agar perusahaan 

manufaktur dapat menentukan nilai investasi persediaan dengan lebih optimal. 

Penelitian ini menggunakan sistem perhitungan MRP dimana penggabungan 

antara jadwal induk produksi, daftar kebutuhan bahan dan nilai saldo awal 

persediaan sehingga nilai investasi persediaan menjadi lebih optimal. Penentuan 

ukuran lot dalam penelitian ini adalah lot for lot dimana semua persediaan yang 

datang akan langsung digunakan semua sehingga tidak ada persediaan yang 

tersisa (nol). Hasil dari penerapan MRP lot for lot adalah nilai investasi persediaan 

turun sebesar Rp. 412,109,935 atau sebesar 17,65 %  dari total persediaan bahan 

penolong. Dengan menggunakan sistem MRP perusahaan dapat meminimalkan 

investasi persediaan dan mengendalikan nilai persediaan lebih baik. 

 

Kata kunci : Material Requirement Planning (MRP), Lot for Lot, Nilai 

Investasi Persediaan. 
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ABSTRACT 
 

By: 

KRISTIANTO WIJAYA 

 

Inventory is a company investment with a significant value for 

manufacturing companies. Inventory in the context of production is also referred 

to as idle resources, because it requires further processing. So that manufacturing 

companies need to exercise good control over the value of inventory investment. 

This study aims to determine the results of the application of Material 

Requirement Planning (MRP) in an effort to control investment in supplies of 

auxiliary materials in manufacturing companies. 

The research method used is a qualitative descriptive approach using 

secondary data. The object of this research is PT. Conductorjasa Suryapersada 

which is located on Jalan Rungkut Industri IV no. 18, Tenggilis Mejoyo, 

Surabaya. The benefit of this research is that manufacturing companies can 

determine the value of their inventory investment more optimally. 

This study uses the MRP calculation system where the combination of the 

master production schedule, the list of material requirements and the value of the 

initial inventory balance so that the inventory investment value becomes more 

optimal. Determination of the lot size in this study is lot for lot where all incoming 

supplies will be immediately used so that there is no remaining (zero) inventory. 

The result of applying the MRP lot for lot is that the inventory investment value 

has decreased by Rp. 412,109,935 or 17.65% of the total inventory of auxiliary 

materials. By using the MRP system, companies can minimize inventory 

investment and control inventory value better. 

 

Keywords: Material Requirement Planning (MRP), lot for lot, inventory 

investment value. 


