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I. PENDAHULUAN

Penelitian ind memapaskan hasll simelas Sistem Kea
Proses Produdesi demgsn menggunaksn soffwsss Prokade]
Ehigsanys pada Linkl Paslr Cetsk, pada patirik pengecoran
fogam yamg diagram proges produksinya ditmnjukkan pada
Ganshar |

Dengan simulasd tecsebnil dikaraphkas dapsl memberi
informesl kepadu pihiak pahrik sebagel behan yeng daps
dﬁuhi'untuk meninghatican produtivites perusshemmya,

Berlloa adalah beberapa kondisl yasg dijadikan dasar
fimidasi, Dari sesty ohservasi yang telah  dilakuien
terbiadap Modding Sand Linly (Sismem pengolaben pasir)
diperaleh dots sebagsi berikist: berat (raus-rata} pasie ootak
slap pouring aideluh seberni 23 kg, Pesir ek bersshuol
dmpaiai sehagai wadsh Rangka cetak undul mencetak
sshimh peodik jadi seherat § kg dengan dimmbah dengan
Secherapn baglan rager den hagien pelursn pengalir,

f :Coresponding Auwthor
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Czembar |1 Aliran pragses pada pembiiatan ¢omn
{Surdin ar af, | 386}
Plerapa pekerjs  yang dibifubkan  dun  wakiu  jung
diperiuksn aleh parn pelosria perusahasn wsduic menyiapkan
pasic lengkap yang siap posrimg seberui 13,800 kg yang
mana TO% disebud sehagal pasit penambab dan simmys
dizsbuy sebugal pasiv ayak’ pesic giling waid pesir yang
umuminyn ditempatkan di slal tengeh {penghubung alars
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cope avul drag) pasi celik Pesir cetb dhempian depet
menghisn prwiag logam cer Padiy colall sbep pouriag
terschi! diletalkan dints papen {zebagei obyy dari setizp
Pl cetik) sehert 13 kg

L METODE, ALAT, DAN BAHAN

Data yang dipakal wivk  disimulasikan  dalam
prenelitian ini adalsh dets hasil obsseaal dan diclsh {Paba
¢f ol T, Purbs of af 2010b) Saftware yamg dipakal
ndalaly sgfiware Probdodel versi 6.0 wang mempakan
sgfiwan sehagal kelepgkapae bukn kesangen Hamel or af
2007 {Harre] o of 2003) Antars hasil simulasi dan dals
hasl observas] akan direpresentasikan dalam makalah (=i
untuk keperiuan snalisa dan usaha pengembangan,

3 BASIL PENELITIAN

Herikui  adalsh proses eejs yang  berlake &
pEnsahian —Khusiseys pada unif sisem pengolahan pasir-
vang adalah lempal observasic proses menunggs bingk
selelalh proses powrieg, poses bonghar, proses sirmm,
prases foutar, proses angkul, proses syak, proses giling.
paoses arghl pasis gilag ke tempal vang tplah ditenbika,
proset menoElak pasic yanp sinp pourdng, dan prosces
angiut menempatkan pasic ek yong siap pouring ke
lokasi yang teloh ditentukan Diagrons peta sisiern yang
disimulasikan beropa  lokasi pemesslapan pasis  cesak
divajukkmn pads Ceamber 1 Sedimpkas das yang dipaka
dakum Simulas wulsn divanfukkan dulam Tabei 1.

Diperlakan waktu 10 menit unuk menvelesaikoin
prscs bongkar vang dilakukan cieh § pekerje. Keeniam
pekeria bebera secorn pwmile], Total preduk jodi yang

dibeisalkan adalst A0 prodhik. Pasie teescha sebonyak 365
divernpalkan & enam Igkas dengan jerak raia-rale ames
anggodan pasic adaleh Im Swanys 7% ditempaikan b
figa boknsd (Ciammbas 71

[bubahikan folel 21 menit aniuk proses sirsm cetgkan
pasin dengan alr. Proses ini dilslukan aleh dus pelery
diznlara  keenmin  pekerja  yang  berbugad  unigg
miglgksanskan  proses bongkar Seeda  perallel  dengy
menggunakan dus bush krea dengan selang berakuran 33
irchi, e pakers melsksanakenmys seam begling,
seommi hesil diskus disntars keenam pekerjs yang ada

boal. e
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Gaenbar 1 Cliageam pets jokesal pemersiapan posic cetak
(Dhata Oihservasi. 20010)

Tabel 1: Tabel Proses Kerfs yung dipasa dalam Simubsi el

o Proses Kergn (*}

Jumlak prherjs (orang| Toral Wahtu (**)

I hlemungiu boayjlin setelsh prioses puurieg - &0 menil
Membangiar cetzken dan memisahkan
gk i) [ meriL

3 Bdenyiramg2 kran enbak kesnam lokasi) Y I reznlt
Melmniar 7% paslr (T lokasl) dan

4 perpindahan mesis loniar sehanyak 2 kali i) {3a30]#(2x1 ) menit
Mengangkud alnu memindshikan 30% pas
ke lokasi avak dengan Farklifl (2 .

5 menitTokasi) ) eh E2x2 menif

& bengayak dan menggiling 30 pasic Iid) 16 jumn
Tatal 15 M jam 36 menlt

Keterangan:

&) Dilakokan secans seni, bemrulas
Unfisk melakannakan proses melosiar pasir {déngan
menggrrakian sab besin Lomar) setelah proses pouring,
diperhdan dun operator Mesin Ada sntal tigs lokesi pasir

*¥)  [Purba ¢ of 2000)
vang hendk dilontar, masing-masing membuishkas wakit
20 menit Jadi foal § pekerin dan &0 menit dipeclukm
untuk menyelesaikan proses: jontar inl. Pasic hasil pross
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bontar biasasa dapal dipgkal setelah didipmkan rola-mat
selarm Jjam.

Proses snghui pasir dari enam lokas! ke Lokasi Mesin
Ayak dilakuksn dengan menggurakan sstu lorkhif dengan
kepasitas angial 3 kgfhowsk, Proses angkut dilakukan
deapan menggunsken dim kotak, Proses angkut pasic
demgan  proses melontar berlangsung secara paraficl.
Sebagai camtn bahws kecepatan gersk Forkllf adalsh
mta-rats dmd Imenic

4, BIMULASI

Koftwore Proddodel telsh banyak dipakai dalam danis
incustri. Utsmanys dipakai unlsk mensimalazikan sisiem
proses produks di pabrik-pabrik dan jugs wniok simulas
sstem jasa layanen (Harel & of 2003)% Adapun diagram
simulasi Probodel dar Gambar 2 dhlumjukkan  dalim
{zambar 3. Dalam Crambar £ disunjukkan dingram simulas
Proddodel kas| pengembangss dar Gamber 3 dEmans
juminh pekerin ayuk dan giling dimmbahkan sehangpa
menjadi & crang dan jumlih mesin Foeklift disnsmbaticn
sehiinggs menjzdi I unit.

-
- @
L4 "¢ e

e

* >
' ) ]
-"’*. t ® | @

Ciambar 3: Bepresentasi Gambar 2 dalam o
Frabkfodel

Eonfigurasi  simulasi  wisdan  sda bga  yeloi
Konfigurasd 1, 11, dan 111 Konfigurasi 1, simulasi dengan
memaial daia  hasil observas: ([Pushe et al 2010,
Konfigurssl 11, simulssi dengan miengasuematkan terdapat
doa kotak dengan kapasitas tampung sama  dengan
Konfigarasi 1. Konfigurasi | disebuc juga konfigumsi yang
hanya menirukan hasil observasi ke dalam bentuk sofwars
simulasi. Dalam keafigurss |1 proses peogisian kotak yang
hendak diengioul oleh satu Forkiift dapat dilakulan secera
parslel, schingga Forklift hanys skan mengangicst kotak
veng telah terisi dan Forklift tidak periu menpgangkat kodik
kosong ke Iokasi berficulnyy terlebib dabulu, Konfigurasi
111, sirrulasi demgan memakai perambahan jumbsh pekerja
ayak dam pekera gifing menjedi 4 orang dan total messn

wynk yamg dipakas menpadi 2 uns, sehogai pengembangsn
dari Kontiguresi 11
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Gambar 4: Representast Simulasi Pengembangar dasi
Cambar 3 (Kondfiguras! [, Konfigoras [

£ DISKUSE

[alam Konfigoras: 1, =3 2 kotak varg dipakai aniuk
nganginl 302 pesie dari tiap lokasi proses mencetak
pasit vang siap posriag ke kokasi pengayakan Forklift
hanya dapat mengangkal 1 kotak sekali jalan, dan unbak
imenphemad  wakty, Focklifi san mengaotarken kotak
kodong ke lokasi  beribmnya  sehanjuiys  hamalah
mengambil kotmk yang sudsh beris pesir & [okcasi
sebelumeyn  schinpga  diperaleh  total  wakia  yang
diperiukan Forklif adalab 164 mendi Jadi bmal wikiu yeng
diurahkan antuk meloksanakan proess sumpal proses Ke-6
gadalah 21 e 26 menit dengan oial pekeg 13 orang

Ketika dass hasil abservadii digimulasiksn  dalam
Konfigurasi [ dipsoleh hasil yong bebeda yikni sotal
wakia yang dvmmubkan untuk  melsbsanakan  proees
tersehist ndalah 39 jam dan 9 menit

Sedangkan Konfigaresi 11 membeiikan Basil menjach
12 jam 19 mermil

6. KESIMPULAN

Draba bl observasi (Purha e af. 20107 1elab berhasil
disimubzsikan dengan memskai sgftware Probiodel 6.0
menirukan proses yang seisngguhayn berlangsing steara
nyat: Sehagsl pengembangan lelab dissulkan e bush
konfigaresi yanp Actrbene besdasar pada  diis Basil
observasi  dengan  tujuan  memberl masdesn  Sengan
memperhatiken potensi sgfware simulagi Probioadal yang
swdah dikena] oleh masyamksi induste termebul.

Berikainva, diperlidkan juga hitingan akin proses
angkut pasir giling ke tempal yang ielab dientukan, proses
mencetsk pasir yang siap pouring. din proses Bkl
mepempatkon pasie cetak yang siap pouring ke lokasi yang
telah ditenrukan, yong kb ind tidak iermesok dalam bagian
hasil penelitian ini
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